Ochrana dýchacích orgánů a zraku při svařování – otázky a odpovědi (výběr)

__________________________________________________________________________

Svařování

	Otázka: Který prostředek na ochranu dýchacích orgánů budu potřebovat při svařování nerezavějící oceli? 

Odpověď: Při svařování nerezavějící oceli technologií MIG nebo bodovým svařováním vznikají páry, často chróm a nikl - chróm je z hlediska vdechování nebezpečnější. Filtroventilační jednotka 3M™ Adflo™ s částicovým filtrem Vás při této práci skvěle ochrání. Při svařování procesem TIG se neuvolňuje tolik dýmu, ale vzniká velké množství ozónu. Při svařování a řezání plazmou se vyvíjí vysoké teploty, kterými se uvolňují škodlivé oxidy dusíku.

Otázka: Opravdu potřebuji používat prostředek na ochranu dýchacích orgánů při svařování běžné oceli?
Odpověď: Třebaže páry ze svařování běžné oceli nepatří k nejnebezpečnějším, Vašemu zdraví rozhodně neprospívají. Obsahují, mimo jiné, částice oxidu železa, které mohou vyvolat siderózu (chronický zánět plic).

Při svařování technologiemi MIG/MAG a bodovým svařováním dochází k výrazným emisím par, takže bude nutné použít ochranu dýchacích orgánů a zároveň pracoviště dobře větrat. Při svařování běžné oceli se doporučuje použít filtroventilační jednotku 3M™ Adflo™ doplněnou částicovým filtrem.

Otázka: Jaká ochrana dýchacích orgánů je třeba při svařování materiálů s povrchovou úpravou?
Odpověď: Při svařování materiálů s povrchovou úpravou se může uvolňovat celá řada nebezpečných látek znečišťujících prostředí, jejichž nebezpečnost bude záviset na druhu povrchové úpravy. Svařováním galvanicky pokovené oceli se uvolňují částice oxidu zinku. Ty mohou vyvolat tzv. zinkovou zimnici někdy označovanou jako horečka z výparů. Zvlášť opatrní byste měli být při svařování natřených materiálů, protože celá řada nátěrových hmot uvolňuje do vzduchu vysoce nebezpečné znečišťující látky.

Při svařování galvanicky ošetřené oceli nebo materiálů s olovnatým základovým nátěrem doporučujeme používat filtroventilační jednotku 3M™ Adflo™ doplněnou částicovým filtrem. Ten lze kombinovat s filtrem, který bude minimalizovat nepříjemné pachy.

Pokud je materiál natřený dvousložkovou hmotou nebo má polyuretanový povlak, měli byste se vždy spojit s bezpečnostním technikem. Existuje velké riziko, že budete vystaveni působení izokyanátů, jejichž vdechování je velmi nebezpečné, a které se těžko detekují. V těchto případech doporučujeme používat na ochranu dýchacích orgánů jednotku s přívodem stlačeného vzduchu, např. 3M Fresh-air C.

Otázka: Jakou ochranu dýchacích orgánů budu potřebovat při práci v těsných prostorech?
Odpověď: Pokud svařujete v těsných nebo neúplně větraných prostorech, např. v nádržích, v potrubí nebo v hermeticky uzavřených místnostech, musíte použít na ochranu dýchacích orgánů jednotku s přívodem stlačeného vzduchu, a to bez ohledu na svařovací metodu. Při použití jednotky 3M Fresh-Air C, napájené stlačeným vzduchem dýchatelné jakosti, si můžete být jisti, že dostanete dostatek kyslíku a budete lépe ochráněni před nebezpečnými plyny a částicemi.

Ochranné prostředky 3M Adflo nebo Fresh-Air C se nikdy nesmí použít v atmosférách, které jsou bezprostředně nebezpečné pro zdraví či život (IDLH). Pokud si nebudete jisti, vždy se poraďte s bezpečnostním technikem.

Otázka: Mohou mít ochranné plyny používané při svařování a slitinové elektrody vliv na mé pracovní prostředí?
Odpověď: Při svařování technologiemi MIG a TIG se jako ochranná atmosféra používají vzácné plyny - argon a helium. Argon ani helium se nepovažují za nebezpečné, ale v nevětraných prostorech mohou vytěsnit kyslík a ochudit o něj vzduch k dýchání. V těchto případech bude třeba použít na ochranu dýchacích orgánů jednotku s přívodem stlačeného vzduchem. Při svařování procesem MAG se pro vytvoření ochranné atmosféry používá oxid uhličitý nebo oxid uhličitý ve směsi s nějakým vzácným plynem.

Poněvadž některé složky plynu použitého jako ochranná atmosféra se mohou ve styku se vzduchem přeměnit na oxid uhelnatý, může v okolí svařovacího oblouku vzniknout velká množství oxidu uhelnatého. Oxid uhelnatý se nedá odfiltrovat. Při nedostatečném větrání bude nutné kontrolovat koncentraci kyslíku a je nutné použít jednotku s přívodem stlačeného vzduchu. Doporučili bychom jednotku 3M Fresh-Air.

Slitinové elektrody se běžně používají při svařování technologií MAG. Jejich slitiny často obsahují mangan nebo křemičitany. To znamená, že v průběhu svařování se budou do okolí uvolňovat velká množství oxidů manganu a křemičitanů. Dostatečnou ochranu proti částicím ze slitin zpravidla poskytne filtroventilační jednotka s Adflo s částicovým filtrem.

Otázka: Kdy se tvoří ozón?
Odpověď: Při svařování hliníku se působením ultrafialového záření z elektrického oblouku, které rozkládá molekulární kyslík, netvoří jen částice oxidu hliníku, ale také plynný ozón. Ozón vzniká rovněž při svařování nerezavějící oceli technologií TIG. Ozón se ale nakonec přemění zpět na kyslík - tento proces se urychlí, když ozón přijde do styku s pevnými povrchy, které působí jako katalyzátor. Ozón nelze z atmosféry odfiltrovat - je třeba se spoléhat na jeho zpětnou přeměnu na kyslík.

Při nízkých koncentracích ozónu se použitím filtroventilační jednotky Adflo doplněné částicovým filtrem sníží množství ozónu, které se dostane až ke svářeči. Toto snížení je možné připsat skutečnosti, že díky velké ploše svého povrchu napomáhá částicový filtr ve spojení s dýchací hadicí ke svařovací kukle katalytické reakci, kterou se přeměňuje ozón zpět na běžný kyslík. Při vyšších koncentracích se připojením plynového filtru k dýchacímu systému Adflo zvětší plocha povrchu uhlíkových zrnek, na kterých pak probíhá další redukce ozónu na kyslík.

Otázka: Co jsou dusíkové plyny?
Odpověď: Příkladem dusíkových plynů je oxid dusičitý a oxid dusnatý, které vznikají v důsledku svařování při vysokých proudech a vysokých teplotách. Dusíkové plyny se uvolňují do vzduchu reakcí mezi dusíkem a kyslíkem a jsou velmi nebezpečné při vdechování ve velkých koncentracích, např. při svařování v těsných a nedostatečně větraných prostorech. V těchto případech vždy doporučujeme používat jednotku s přívodem stlačeného vzduchu Fresh-Air C.

Samozatmívací svářečské kazety

Otázka: Jsou samozatmívací kazety Speedglas™ stejně bezpečné jako tradiční filtry?

Odpověď: Ano. Samozatmívací kazety Speedglas chrání Váš zrak před ultrafialovým (UV) i infračerveným (IR) zářením vždy, ať už jsou filtry zapnuté nebo vypnuté, ztmavené nebo ve světlém stavu. Tyto filtry jsou potenciálně bezpečnější než tradiční filtry a kukly, protože kukla Speedglas může být stále ve sklopené poloze a může tak trvale chránit Váš zrak a obličej. Další výhodou je uvolnění rukou, které nebudete potřebovat k neustálému sklápění a odklápění štítu.

Otázka: Co se stane, když selžou baterie?

Odpověď: Pro zopakování - ochrana před škodlivým ultrafialovým a infračerveným zářením je zajištěna za všech okolností. A ať se děje co se děje, Vaše oči budou vždy zastíněny před zábleskem světla. Když zdvihnete VYPNUTÝ (OFF) filtr Speedglas, tak je zatmavený na střední úroveň. Když filtr zapnete, "zesvětlí" a stane se průhledným. Při zapálení oblouku filtr ztmavne (intenzita ztmavnutí bude záviset na použitém modelu Speedglas).

Otázka: Jsou záblesky z oblouku vidět?

Odpověď: Ne. Filtr zareaguje tak rychle, že oko záblesk nezaznamená. Záblesk při přechodu ze stavu, kdy oblouk nehoří do stavu, kdy už hoří nelze vnímat.

Otázka: Kdo schvaluje bezpečnostní normy pro svářečské filtry?

Odpověď: V různých částech světa mají schvalovací pravomoc různé orgány:
Evropa: platí normy CE EN 379
USA: ANSI Z87.1 (http://www.ansi.org/).
Kanada: platí normy CSA Z94.3 (http://www.csa.ca/).
Austrálie: platí normy AS/NZS 1338

Otázka: Jsou svářečské filtry Speedglas™ křehké?

Odpověď: Nejsou křehčí než tradiční filtry. Všechny filtry Speedglas mají vyměnitelné vnitřní a vnější ochranné destičky. Jako další ochranný prvek působí zapuštění filtru do kukly. S nylonovou kuklou, která odolává teplu a chemikáliím, můžete zacházet velmi podobně jako s kteroukoliv jinou svářečskou kuklou.

Otázka: Proč jsou filtry a kukly Speedglas™ dražší než tradiční filtry a kukly?

Odpověď: Firma 3M používá k vytvoření optimálně produktivní, pohodlné a bezpečné kombinace kukla + samozatmívací kazeta nejmodernější elektroniku a extrémně lehké materiály. Samotný filtr je složen ze sedmi vrstev, montuje se ručně v čistých prostorech a prochází celou řadou kontrol jakosti. Výsledkem je bezvadná samozatmívací kazeta, přes kterou na svou práci uvidíte za všech okolností.

Otázka: Lze samozatmívací kazety Speedglas™ použít ve spojení s kuklami neurčenými pro tyto filtry?

Odpověď: Ne. Vynikající provozní vlastnosti a optická čirost filtrů Speedglas vyžaduje zvláštní konstrukci, která není s jinými kuklami než Speedglas slučitelná. Nikdy byste se neměli pokoušet kombinovat výrobky Speedglas s jinými komponenty než Speedglas - mohli byste tím zrušit platnost záruky a těžce si poškodit zdraví.

Otázka: Moje samozatmívací kazeta Speedglas™, stupeň zatemnění 11, se zdá mít jiný odstín zatmavení než starý filtr běžného provedení. Proč?

Odpověď: Odstíny filtrů od různých výrobců (ať už se jedná o běžné či samozatmívací kazety) mohou být velmi rozdílné a přitom stále splňovat mezinárodní bezpečnostní normy pro svářečské filtry. Doporučujeme, abyste vyzkoušeli zatmavení na jaké jste zvyklý, ale také modely tmavší a světlejší (ve Vašem případě zkuste modely se stupněm zatemnění 10, 11 a 12). Případně můžete použít samozatmívací kazety 9002V nebo 9002X, které obě mají stupně zatemnění uživatelsky nastavitelné na hodnoty 9, 10, 11, 12 a 13.
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